Baumit Ratio 20

Strojni sadrova omitka se
©.. Stukovym povrchem

= Aktraktivni pravidelna stukova struktura
= Vysoce paropropustna
= Podporuje prijemné klima v interiéru

Vyrobek Priimyslové vyrabéna sucha lehka omitkova smés na vapenosadrové bazi, urena pro strojni zpracovani.

Slozeni Vapenny hydrat, sadra, jemny omitkovy pisek, perlit, pfisady.

Vlastnosti Jednovrstva sadrova strojové zpracovatelna omitka s filcovanym povrchem, paropropustna.

Pouziti Jednovrstva strojni omitka s filcovanym povrchem uréena do interiéru véetné obytnych kuchyni, koupelen a prostori s podobnym

vyuzitim a mirnym vlhkostnim zatizenim.

Technické udaje Reakce na ohen: Al

Klasifikace: B2/50/2 dle EN 13279-1

Norma: CSN EN 13 279

Faktor diflzniho odporu p: cca 10

baleni 40 kg silo baleni 30 kg

Vydatnost cca 3.3 m2/pytel cca 83 m2/t cca 2.5 m2/pytel
Zrnitost 1 mm 1 mm 1 mm
Spotfeba cca 12 kg/m2/cm cca 12 kg/m2/cm cca 12 kg/m2/cm
Potreba vody cca 13- 14 1/40kg cca 9.8-10.5 1/30kg
Doba zpracovatelnosti: cca 150- 180 min.

Min.tloustka omitky:

sténa: 10 mm
strop: 8 mm
Max.tloustka omitky: 25 mm v jednom pracovnim kroku
Zpusob dodani 40 kg pytel, 35 pytll /pal. = 1400 kg
silo

30 kg pytel, 40 pytll /pal. = 1200 kg
Skladovani V suchu, na difevéném rostu v uzavieném originalnim baleni 6 mésicu.
Zajisténi kvality PriibéZzna kontrola podnikovymi laboratofemi a statem uréenymi zkusebnami.

Bezpecnosti pokyny Podrobna klasifikace dle Chemického zakona (v souladu s ¢lankem 31 a prilohou Il Nafizeni Evropského parlamentu a Rady C.
1907/2006 ze dne 18.12.2006) je uvedena v bezpecnostnim listu vyrobku , ktery je k dispozici na www.baumit.cz, anebo na vyza-
dani u vyrobce.
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Podklad

Priprava podkladu

Zpracovani

Upozornéni a
v§eobecné pokyny

Podklad musi vyhovovat platnym normam, musi byt pevny, bez uvolfiujicich se ¢astic, zbaveny prachu, natéru, zbytk odformovacich
prostiedkl a solnych vykvétt. Musi byt dostate¢né drsny, suchy a rovhomérné nasakavy. Povrch nesmi byt vodoodpudivy.
Doporucena maximalni vihkost podkladu pred omitanim muze byt u cihel, pérobetonu a vapenopiskovového zdiva do 5 % hm., u
betonu max. 3 % hm.

Predpokladem jsou vypInéné spary zdiva. Elektrické a instalaéni drazky nebo spary ve zdivu apod. musi byt v dostate¢ném predstihu
pred omitanim vyplnény vhodnym materialem. P¥i tloustkach omitky nad 25 mm se doporucuje dvouvrstvé zpracovani s nanasenim
druhé vrstvy do zavadlé, avSak Cerstvé vrstvy predchozi.

Kovové prvky chranit proti korozi trvalym antikoroznim natérem.
B Cihelné keramickeé zdivo:

V pfipadé vysoké a/nebo nerovnomérné nasakavosti pouzit Baumit Grund zfedény 1:2 az 1:3 s Cistou vodou, technologicka prestavka:
min 12 hodin /*.

B Porobeton:

V pfipadé vysoké a/nebo nerovhomérné nasakavosti pouzit Baumit Grund zfedény 1:2 az 1:3 s Cistou vodou, technologicka prestavka:
min 12 hodin /*.

H  Beton:
Vlhkost podkladu max 3 %, Baumit BetonKontakt, nefedit, technologicka prestavka: min. 12 hodin /*.
B Vapenopiskové zdivo:

Silné nebo nerovnomérné nasakavé zdivo: Baumit Grund, fedény 1:2 aZz 1:3 s Cistou vodou, technologicka pfestavka min. 12 hodin,
technologicka prestavka min. 12 hodin /*.
Malo naséakavé zdivo: Baumit BetonKontakt, nefedit, technologicka prestavka min. 12 hodin /*.

* uvedeny Gdaj plati pfi teploté +20 °C a 65 % relativni vihkosti vzduchu. P¥i niZSich teplotach anebo vySsi vihkosti je nutné techno-
logickou prestavku primérené prodlouzit.

Sadrova omitka Baumit Ratio 20 se zpracovava vhodnymi omitacimi stroji (napf. m-tec, PFT, Putzknecht apod.). Omitku nanést na
podklad ve tvaru housenky omitacim strojem v tloustce 8 (10) -25 mm v jednom pracovnim kroku. V pfipadé pozadované vétsi
tloustky omitky (napf. u nerovnych podkladud) se po mirném zatuhnuti (podle podkladu po 10-20 minutach) nanese metodou ,Cerstvé
do Cerstvého* dalsi vrstva omitky. Nanesenou omitku zarovnat stahovaci lati (h-profil) do roviny. Po ¢aste€ném zatuhnuti povrch sefiz-
nout trapézovou lati a dokon¢it Gpravy omitky z hlediska rovinnosti. Po dosazZeni potfebné pevnosti omitky, povrch navih¢it a dokongit
zato¢enim molitanovym hladitkem. Cely proces omitani a dokonceni musi byt proveden v pfimé navaznosti béhem jedné pracovni
smeény.

Podminky pro stavenisté se zasobnikovymi sily:

* elektricka pripojka: 380 V, tfifazovy jistic 25 A

e tlak vody: min. 3 bary

e pfipojka vody: 3 / 4“

* prijezdova komunikace: musi byt sjizdna pro tézké nakladni vozy a stéle volné pristupna

¢ plocha pro osazeni zasobnikového sila: zpevnéna plocha, min. 3 x3 m

Rozmeéry a Gdaje o hmotnosti nasich zasobnikovych sil a montaznich vozidel jsou v technickém listé pro zasobnikova sila.

Teplota vzduchu, materidlu a podkladu nesmi béhem zpracovani, tuhnuti a vysychani klesnout pod +5 °C a vystoupat nad +30 °C.
Nepfimichavat Zadné jiné materidly. BEhem zpracovani musi byt zabranéno privanu, pfimému oslunéni ploch a dalsim vlivim zpuso-
bujicim predéasnou ztratu zamésové vody z Cerstvého materialu.

Pro aplikaci sadrovych omitek plati CSN 73 3714 - Navrhovani, pfiprava a provadéni vnitfnich sadrovych omitkovych systémpi.

Podminky pro vysychani omitky:

U sadrovych omitek je nutné po 24 hodinach od jejich dokonceni zajistit pribézné pricné vétrani pfi dodrzeni predepsané teploty,
a to po dobu minimalné 14 dnu. Davodem je predejit vytvoreni sklovité (sintrové) nenasakavé vrstvy, ktera se vytvafi predevsim pi
kondenzaci vihkosti na povrchu omitky. Tato vrstva pak brani dalSimu vysychani omitky a kvalitni vymalbé z ddvodu tvorby plastickych
map na povrchu.

PFi nizSich teplotach vzduchu, zejména v zimnim obdobi, je nutné pribézné temperovani v kombinaci s intenzivnim pficnym vétranim
v kratSich intervalech pfi zachovani vnitini teploty i teploty stén nad +5 °C.

PFi pouziti topidel, zejména plynovych, zajistéte dobré pficné vétrani. Pfimy ohfev omitky neni povolen.

V priibéhu zrani a vysychani omitky je nutné zabranit jejimu dodatecnému zvlhnuti, napf. kondenzaci vzdusné vihkosti pfi provadéni
podlahovych potér(i apod.

Pred kone¢nou povrchovou Gpravou musi byt omitka dikladné vyschla s nejvyssi dovolenou vihkosti max. 0,5 % CM a dle druhu uvazo-
vané finalni povrchové Upravy stén a stropu nasledné opatfena vhodnym zakladnim (penetracnim) natérem.

Zhotovitelim omitek doporucujeme tato opatfeni pro vysychani omitek zasmluvnit s objednavatelem, tj. zajistit potfebou naslednou
péci o omitky po ukonéeni procesu omitani.

Tento technicky list, poskytovany v ramci nasi podpory zakaznik(im a zpracovatellim, byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu
vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni pfedstavuji v obecném smyslu optimaini a bezpeéna, avSak pravné nezavazna feseni, nezakladajici
smluvni vztah ani dodatecné zavazky z kupni smlouvy. RovnéZ nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéreni vhodnosti tohoto vyrobku k zamyslenému
pouZziti v konkrétnich podminkach.
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