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Baumit lonitFino

Mineralni stérka podporujici zdravé vnitini klima

B Aktivné zlepsuje kvalitu vzduchu
B Vysoce paropropustna
B Dokonale hladké povrchy

Mineralni stérkova a vypliiova hmota do interiéru. Ve spojeni s koneénym natérem Baumit lonitColor aktivné zlepsuje klima
vnitfnich prostor vytvafenim vzdusnych iontd s pozitivnimi G¢inky na zdravi ¢lovéka, vyznamné tak prispivé k ozdravéni klima
pobytovych prostor a tim ke zvy$eni zdravotni odolnosti a vitality pfitomnych osob. Strojové a ru¢né zpracovatelna. Vhodna
zejména pro Upravu sadrokartonovych desek, Ize zpracovévat do ztracena, tzv. do ,nuly”.

Suchéa mineralni stérkovd hmota na bazi vapna a pfirodni sadry, s pfisadami zlepsujicimi pfidrznost a se specialnimi pfisa-
dami pfirodnich minerald.

Velmi jemna, pfirodné bilé stérka, aktivné vytvérejici vzdudné ionty, umoziujici zpracovani tzv. do ztracena, velmi dobfe
brousitelna.

S charakteristickou krémovitou konzistenci, snadnou zpracovatelnosti, a vysokou pfilnavosti k podkladu. Vysoce paropro-
pustnd, optimalné regulujici vihkost vzduchu v interiéru. Nevhodna pod obklady a do oblasti s odstfikujici vodou.

K celoplosnému stérkovani a k tmeleni a uzavirani spar povrchl stén a stropd z betonu, mineralnich omitek, sddrokartono-
vych desek a dalich obdobnych materiald suché vystavby. Také vhodna k renovaci pavodnich povrchd. Ruéné a strojové
zpracovatelnd, pomoci Airless pfistroje.

Reakce na ohen: A2s1d0

Min. tloustka vrstvy: 0.1 mm / pro optimalni tvorbu iontd min. 1,5 mm
Max. tloustka vrstvy: 10 mm

Norma: EN 13963-3B

Hodnota pH: cca 10

Ekvivalentni difdzni tloustka Sd: cca 0.06 m

Objemové hmotnost v suchém stavu: 950 kg/m?

Faktor difdzniho odporu p: cca 39

Vydatnost cca 12 m?/ pytel pfi tloustce vrstvy 1,5 mm
Spotreba cca 0.85 kg/m?/mm / cca 1,28 kg/m2 pfi tloustce 1,5 mm
Potfeba vody cca 9.5-10.51/ 15 kg pytel (63-79 %/ obsah pytle)
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Zpusob dodani

Skladovani

Zajisténi kvality

Sorpce vihkosti: >20 (3hpti 1,5 mm) g/m?
Doba zpracovatelnosti: cca 30-60 min. (pfi +20 °C, 65 % rel. vihkost vzduchu)

Uvadéné ukazatele jsoupramérné hodnoty. Vzhledem k pouziti pfirodnich surovin se mohou u diléichdodavek lisit, aniz
by byla ovlivnéna jakost nebo vlastnosti vyrobku.

pytel 15 kg, 1 paleta = 54 pytld = 810 kg

V suchu na dfevéném rostu v uzavieném origindlnim baleni 12 mésica.

Pribézna kontrola podnikovymi laboratofemi a statem uréenymi zkusebnami.

Bezpecnosti pokyny Podrobné klasifikace dle Chemického zédkona (v souladu s ¢lankem 31 a prilohou Il Nafizeni Evropského parlamentu a Rady

Podklad

Pfiprava podkladu

Zpracovani

Upozornéni a vSeo-

¢.1907/2006 ze dne 18.12.2006) je uvedena v bezpeénostnim listu vyrobku , ktery je k dispozici na www.baumit.cz, anebo
na vyzadani u vyrobce.

Musi vyhovovat platnym normam, byt &isty, suchy, soudrzny, zbaveny prachu a dalsich nedistot. Nesmi byt vodoodpudivy.

Silné a proménlivé nasdkavé podklady se v predstihu doporucuje upravit zékladnim natérem Baumit Grund (doporucéeny
stupen fedéni 1:2, pfip. 1:3, dle nasékavosti podkladu).

Ke snizeni rizika trhlin (napf. v mistech pfechodi riznych materiall, spoju prefabrikovanych dilcd, sddrokartonovych desek,
monolitickych a prefabrikovanych dilct délky > 6 m atp.) kritické oblasti vyztuzit s dostate¢nymi presahy vyztuznych péasd
sklotextilni sitoviny.

Pred zahajenim praci se doporucuje provést referenéni zkugebni plochu k ovéfeni vysledného vzhledu povrchu.

Michani:

Obsah 15 kg pytle smichat v &isté michaci nddobé s cca 9,5 - 10,5 litry ¢isté vody vodou elektrickym pomalubé&znym micha-
dlem az do dosazeni krémovité hmoty bez hrudek.

Doba zpracovéni je cca 30-60 minut.

Pridavani dalsich pfisad je nepfipustné. Jiz tuhnouci material nerozmichéavat ani nepfidavat dalsi vodu.

Tmeleni spar sadrokartonovych desek.

Pri sparovani postupovat nejméné alespon ve 2 pracovnich krocich, v zavislosti na pozadovaném vzhledu. V prvnim kroku
zaplnit spéru a vloZit vyztuzny péasek. Po cca 2 hodindch odstranit prebyteény material vystupujici nad Groveri vyztuzného
pasku. Ve druhém pracovnim kroku nanést hladkym nerezovym hladitkem nebo Sirokou $pachtli dal$i material a upravit do
roviny. Pfebyteény material opét odstranit.

Plosné stérkovani:

Pro optimalni tvorbu iontld vzduchu se doporuduje Baumit lonitFino nanést stérkou nebo nerezovym hladitkem v tloustce
1-3 mm a stdhnout nerezovym hladitkem nebo Sirokou $pachtli. Po zatvrdnuti 1. vrstvy (min. po 4-8 hod.), po odstranéni
vzniklych otfepl (pfebyte¢né hmoty) napf. ruénim prebrousenim, pfip. pomoci el. brusky, ve 2. pracovnim kroku jesté
jednou tendi vrstvou prestérkovat a vyhladit. Doporucené celkova tloustka je min. 1,5 mm.

Kvalita povrchu:

Stérkou Baumit lonitFino se pfi optimalnim zpracovani doséhne vysoce atraktivniho vzhledu. Nejkvalitnéjsiho povrchu (Q4)
Ize dosdhnou dodateénym jemnym piebrousenim, provedenym po zatvrdnuti stérky.

Koneéna povrchova uprava natérem Baumit lonitColor:

Po vyschnuti stérky, cca za 4-8 hod. hodin (pfi tloustce vrstvy 1-3 mm, teploté +20 °C a relativni vihkosti vzduchu 65 %) se
Uprava povrchu dokonéi natérem Baumit lonitColor. Doba schnuti stérky je zavisla predevsim na tloustce vrstvy a teplotné
vlhkostnich podminkéach pfi vysychani. Pro zajisténi funkénosti stérky musi po prebrouseni povrchu nésledovat finaIni natér
Baumit lonitColor, dal$i podrobnosti v technickém listu Baumit lonitColor.

Teplota vzduchu, materidlu ani podkladu nesmi béhem zpracovéni a zrani klesnout pod +5 °C. V uzavienych prostorach

becné pokyny zajistit pro Fadné vyzrani dostateéné pii¢né vétrani. Po dobu vysychani a tvrdnuti zabranit zpétnému zvlihéovani, napf.
kondenzaci vodni pary. Vysoké teploty a pfili§ nizka vlhkost vzduchu urychluji, nizké teploty a pfilis vysoka vihkost vzduchu
zpomaluji proces zrdni a mohou nepfiznivé ovlivnit viastnosti vyrobku. Nepfimichéavat zddné dal$i materialy. Nepouzivat jako
podklad pro obklady.
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Tento technicky list, poskytovany v rdmci nasi podpory zékaznikiim a zpracovateldm, byl vytvoren na zdkladé nasich vlastnich zkusenosti a aktu-
alniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni pfedstavuji v obecném smyslu optimalni a bezpecna, avsak pravné

nezavazna reseni, nezakladajici smluvni vztah ani dodate¢né zavazky z kupni smlouvy. Rovnéz nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéreni
vhodnosti tohoto vyrobku k zamyslenému pouziti v konkrétnich podminkéch.
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